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[ Czes¢ | ] Podrecznik obstugi

1. Srodki ostroznosci

1

1.2

.1 Srodki ostroznosci

1) Ten podrecznik zawiera instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa, obstugi i regularnej konserwaciji.

2) Personel obstugi i konserwacji miota hydraulicznego musi zawsze przestrzegaC¢ srodkéw ostroznosci
podanych w tym podreczniku oraz na naklejkach i etykietkach umieszczonych na mtocie i na wezu.

3) Te $rodki ostroznosci sg podane dla Panstwa bezpieczehstwa. Nalezy sie z nimi doktadnie zapoznac¢ przed
obstugg mtota oraz wykonywaniem konserwacji ogélnej lub napraw.

4) Personel nadzorczy, wtasciciel lub operator powinien opracowa¢ dodatkowe srodki ostroznosci zwigzane z
konkretnym obszarem prac oraz z lokalnymi przepisami bezpieczenstwa. Dodatkowe Srodki ostroznosci

nalezy umiesci¢ w miejscu pod lokalnymi przepisami bezpieczenstwa.

5) Nalezy przeczyta¢ nastepujgce ostrzezenie.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO

NIEWLASCIWA NAPRAWA LUB SERWIS TEGO MLOTA MOGA SPOWODOWAC POWAZNE OBRAZENIA
LUB SMIERC.

NAPRAWA ORAZ SERWIS TEGO MLOTA MUSZA BYC WYKONYWANE WYLACZNIE PRZEZ
UPRAWNIONEGO | CERTYFIKOWANEGO DEALERA.

Ogodlne srodki ostroznosci

1) Seria miotéw hydraulicznych DB zapewnia bezpieczne i niezawodne dziatanie zgodnie z instrukcjami
podanymi w tym podreczniku. Przed rozpoczeciem obstugi nalezy przeczyta¢ i zrozumiec¢ ten podrecznik oraz
wszystkie naklejki i etykietki umieszczone na miocie. Zaniedbanie tego moze spowodowaé obrazenia osobiste
lub uszkodzenie sprzetu.

a) Nalezy obstugiwa¢ mtot zgodnie ze wszystkimi prawami i przepisami obowigzujgcymi w danym kraju, w
miejscu pracy miota oraz zgodnie z zasadami obstugi miota.

b) Nie nalezy obstugiwaé miota bez przeczytania niniejszej instrukcji oraz dokladnego zrozumienia
wszystkich instrukcji bezpieczenstwa, obstugi i konserwacji.

DB TECH CO,, Ltd.
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c)
d)
e)
f)

)
h)

0)
p)

Q)

s)

B

v)

Przed uzyciem sprzetu nalezy dopetni¢ wszystkich procedur konserwacyjnych zalecanych w tym
podreczniku.

Operator nie moze obstugiwa¢ mtota ani nosnika, jezeli jakiekolwiek osoby znajdujg sie w obszarze, w
ktérym mogtyby one zostac zranione przez przelatujgcy gruz lub ruch sprzetu.

Nalezy zna¢ ograniczenia swojego sprzetu.

Nalezy ustanowi¢ program szkolenia dla wszystkich operatoréw, aby zapewni¢ bezpieczng obstuge.

Nie nalezy obstugiwa¢ mtota bez doktadnego przeszkolenia lub nadzoru instruktora.

Przed obstugg nosnika i mtota nalezy sie zapoznac¢ z urzagdzeniami sterujgcymi nosnika.

Nauka obstugi miota i nosnika powinna przebiega¢ powoli. W razie potrzeby jesli to mozliwe nalezy
ustawic przetgcznik wyboru trybu nosnika w pozyciji niskiej predkosci.

Przed uruchomieniem nosnika nalezy sie upewni¢, czy wszystkie urzadzenia sterujgce (dzwignie i
pedaty) znajdujg sie w pozycji neutralne;.

Przed pozostawieniem nosnika nalezy zawsze opusci¢ wysiegnik i zapewni¢ stabilnos¢ nosnika. Nigdy
nie nalezy pozostawiaC maszyny z pracujgcym silnikiem. Jesli to mozliwe nalezy wtaczy¢é hamulec
parkingowy.

Przed jakimikolwiek prébami naprawy, nastawy lub serwisu nosnika lub mtota nalezy wytgczy¢ silnik.

Nie nalezy obstugiwa¢ miota przy temperaturach oleju powyzej 175°F/80°C. Obstuga przy wyzszych
temperaturach moze spowodowaé uszkodzenie elementdéw wewnetrznych mtota lub koparki oraz
redukcje parametréw roboczych miota.

Nie nalezy obstugiwa¢ miota w przypadku jego uszkodzenia, przecieku, niewlasciwej nastawy lub
niepetnego montazu.

Nie nalezy modyfikowa¢ tego miota w jakikolwiek sposob.

Nalezy stosowaé wytgcznie narzedzia do mtota wyprodukowane przez DB TECH Co., Ltd. Stosowanie
narzedzi do mtota wyprodukowanych przez innych producentéw moze spowodowac uszkodzenie sprzetu
oraz powoduje uniewaznienie gwarancji.

Aby unikng¢ obrazeh osobistych oraz uszkodzenia sprzetu, wszelka naprawa, konserwacja oraz serwis
miota muszg by¢ wykonywane wytgcznie przez uprawniony i odpowiednio przeszkolony personel.

W przypadku trudnosci ze zrozumieniem, w jaki sposob bezpiecznie obstugiwaé mitot, nalezy zwrécic¢ sie
0 pomoc do autoryzowanego dealera DB TECH.

Nalezy przechowywac ten podrecznik przy mtocie.

Nie nalezy obstugiwa¢ tego sprzetu w przypadku przyjmowania lekdéw, kiére moga wptywaé na
sprawnos¢ umystu oraz na mozliwosci fizyczne.

Nie nalezy obstugiwacé sprzetu bedgc pod wptywem narkotykéw lub alkoholu.

Na czas transportu nalezy zdjg¢ miot z nosnika.

DB TECH CO,, Ltd.
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2) Nalepki ostrzegawcze
- Przedstawione w rozmiarze mniejszym niz rzeczywisty
(@) Uzywacé ochrony stuchu
(b) Uzywac ochrony gtowy
(c) Uzywac ochrony oddechowej
(d) Uzywac ochrony stép

(e) Przed uzyciem przeczyta¢ podrecznik

(@) (b) (© (d) (e)

3) Symbole bezpieczenstwa

N\ NIEBEZPIECZENSTWO VAN OSTRZEZENIE WAZNE

Ten symbol bezpieczenstwa moze Ten symbol bezpieczenstwa Ten symbol bezpieczenstwa
wystepowac na miocie. Stuzy on wystepuje w tym podreczniku, wystepuje w tym podreczniku,
do ostrzegania operatora o wskazujgc dziatanie, ktére wskazujgc dziatanie, ktore
dziataniu, ktére moze postawié¢ moze spowodowac obrazenia moze spowodowac

operatora lub inne osoby w cielesne operatora lub innego uszkodzenie miota lub innego
sytuacji zagrozenia zycia. personelu. sprzetu.

(&) Symbole bezpieczenstwa stuzg do podkreslania wszystkich dziatan obstugi, konserwacji lub naprawy,
ktére, jezeli nie sg scisle przestrzegane, mogg spowodowac sytuacje zagrozenia zycia, obrazenia
cielesne lub uszkodzenie sprzetu.

(b) Nalezy zawsze przestrzega¢ symboli bezpieczehstwa. Sg one podane dla Pahstwa bezpieczenstwa oraz
dla ochrony mtota.

4) Nalepka smarowania

1. Koncowke narzedzia smarujgcego (smarownicy) nalezy przytozy¢ do otworu
smarowania grota. W trakcie smarowania miot powinien by¢ zamontowany
na nosniku.

2. Wypetni¢ otwér zalecanym smarem.

3. Smarowac powtdrnie zanim natozony wczesniej smar wyschnie.

4. Podczas instalacji nowego grota, przed wtozeniem nalezy obficie pokryé
smarem gérng 1/3 grota.

5. Nieprzestrzeganie powyzszych zalecen moze spowodowaé¢ uszkodzenie
miota oraz powoduje uniewaznienie gwarancji.

DB TECH CO,, Ltd.
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1.2 Nalepki i naklejki umieszczone na miocie hydraulicznym

1) Nalepki umieszczone na mtotach G10, G20, G30, G40, G50
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2) Nalepki umieszczone na miotach G70, G80, G110, G120

N

;T TT

© © ©

DB TECH CO,, Ltd.



NR DOK.: DBG-05J-001

STRONA: 7

POZYCJA

TRESC
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g
@ NASTAWIACZ CYLINDRA :E:
&
OSTRZEZENIE
,WYSOKIE CISNIENIE”
"HIGH PRESSURE NACZYNIE POD CISNIENIEM
ZESTAW ZASOBNIKA @ UZYWAC TYLKO AZOTU
. WYPUSCIC PRZED
CISNIENIOWEGO ﬁ?”m"‘"“ DEMONTAZEM
St R e SYSTEM ZAWIERA ZASOBNIK
-SYSTEM CONTAINS ACCUNULATOR PRZED KONSERWACJA
"L T T S M UWOLNIC CISNIENIE UKEADU
© Nazwa modelu miota G 408

DB TECH CO,, Ltd.
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2. Standardowe specyfikacje
2.1 Standardowe specyfikacje — G10, G20, G30, G40, G50
Model G10 G20 G30 G40 G50
Podziat
Ciezar roboczy | S 150/ 330 290/ 638 380/ 836 570/ 1.254 860/ 1.892
(kg/funty) |y | 135/297 270/ 594 300/ 660 500 / 1.100 790/1.738
90 ~ 120 100 ~ 140 120 ~ 150 130 ~ 160 150 ~ 170
Cisnienie robocze
/ / / / /
(‘bar/ psi)
1.280~1.707 | 1.564~1.991 | 1.707 ~2.133 | 1.849~2.276 | 2.133 ~2.418
Cisnienie nastawy
150/2.133 170/2.418 170/ 2.418 190/2.702 195/2.773
(‘bar/ psi)
Wymagany przeptyw
oleju 20 ~ 50 40 ~ 80 50 ~ 90 85 ~ 100 80 ~ 110
(1/ min)
Srednica trzonu
narzedzia 53/2,1 68/2,7 75/2,9 85/3,3 100/3,9
(mm/cale)
Tempo uderzen
600 ~ 1100 500 ~ 1.000 500 ~ 900 400 ~ 800 350 ~ 700
(uderzen na minute )
Cisnienie gtowicy
tylnej 16 16 17,5 16 16
(bar)
25~35 4~7 6~9 7~14 10~ 16
Odpowiednia koparka
(5.500 ~ (8.800 ~ (13.200 ~ (15.400 ~ (22.000 ~
(tony / funty )
7.700) 15.400) 19.800) 30.900) 35.300)

*  Powyzsze specyfikacje mogg zosta¢ zmienione w celu polepszenia jakosci, bez uprzedniego

powiadomienia.

* Ciezar roboczy nie zawiera ciezaru zadnego gérnego wspornika (ptyty montazowej).

DB TECH CO,, Ltd.
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2.2 Standardowe specyfikacje — G70, G80, G110, G120
Model G70 G80 G110 G120
Podziat
Ciezar roboczy S 1.310/2.882 1.700/3.740 2.300/5.060 2.800/6.160
(kg /funty) H | 1.200/2.640 1.620 / 3.564 2.150/ 4.730 2.650 / 5.830
150 ~ 170 160 ~ 180 160 ~ 185 170 ~ 190
Cisnienie robocze
/ / / /
(‘bar/ psi)
2.133~2.418 2.276 ~ 2.560 2.276 ~ 2.631 2.418 ~ 2.702
Cisnienie nastawy
210/2.987 210/2.987 230/3.271 240/3.271
(‘bar/ psi)
Wymagany przeptyw oleju
90 ~ 120 120 ~ 150 160 ~ 200 200 ~ 260
(1/ min)
Srednica trzonu narzedzia
120/4,7 135/5,3 150/5,9 155/6,1
(mm/ cale)
Tempo uderzen
350 ~ 750 350 ~ 600 300 ~ 450 250 ~ 400
(uderzen na minute )
Cisnienie gtowicy tylnej
6 6 6 6
(bar)
Cidnienie zasobnika
60 60 60 60
(bar)
14 ~19 18 ~ 26 24 ~ 32 28 ~ 36
Odpowiednia koparka
(30.900 ~ (39.700 ~ (52.900 ~ (61.700 ~
(tony / funty)
41.900) 57.300) 70.600) 79.400)

*  Powyzsze specyfikacje mogg zosta¢ zmienione w celu polepszenia jako$ci, bez uprzedniego

powiadomienia.

* Ciezar roboczy nie zawiera ciezaru zadnego gérnego wspornika (ptyty montazowe;j).

DB TECH CO,, Ltd.
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2.3 Specyfikacja poziomu hatasu — G10S, G20S, G30S, G40S, G60S
Model
Jednostki | G10 G20 G30 G40 G60
Podziat
Cisnienie kg/cm? 90 ~ 120 100 ~130 | 110~140 | 120 ~150 | 130~ 160
Q I/min 20~ 40 30 ~ 60 40 ~ 70 50 ~ 85 80 ~ 110
Lpra 86 88 87 88 89
dB(A)
Lwa 114 116 115 116 117
2.4 Specyfikacja poziomu hatasu — G70S, G80S, G110S, G120S
Model
Jednostki G70 G380 G110 G120
Podziat
Cisnienie kg/cm2 140 ~ 170 150 ~ 180 160 ~ 185 170 ~ 190
Q I/min 90 ~ 120 120 ~ 150 160 ~ 200 200 ~ 260
Lpra 90 91 93 94
dB(A)
Lwa 118 119 121 122

DB TECH CO,, Ltd.
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ZESPOL ZAWORU

ZESPOL ZASOBNIKA
(Akumulator)

3. Budowa i gtéwne czesci

SRUBA PRZELOTOWA

== =

S

I 1]

LIl

GLOWICA TYLNA
——

CYLINDER
P

GLOWICA PRZEDNIA

/

©

L\TULEJA NARZEDZIA
-~ ——

\_,.C,\GROT

{

Sruba przelotowa

Glowica przednia, cylinder i gtowica tylna korpusu
gtbwnego sg scisle potgczone czterema Srubami
przelotowymi (szpilkami).

Glowica tylna

Whnetrze jest tadowane gazem N, przez wbudowany
zawor tadowania gazu.

Zespot zaworu

Cylindryczny zawor sterujacy jest wbudowany w obudowe
zaworu i steruje ruchem posuwisto-zwrotnym ttoka.

Ttok

Po uderzeniu narzedzia energia kinetyczna ttoka jest
przeksztatcana w energie uderzenia. Energia uderzenia
przenoszona do narzedzia powoduje famanie skat.

Glowica przednia

Gtlowica przednia podpiera caty miot. Pierscieh oporowy

oraz tuleja oporowa zapobiegajg wstrzgsom od

narzedzia.

Grot

Grot, poddany specjalnej obrébce termicznej, jest
stosowany  bezposrednio  do kruszenia skat.

Odpowiednio (opcjonalnie) stosowana jest koncéwka
ostrostupowa, koncéwka klinowa oraz grot ptaski.

Zespot zasobnika (Akumulator)

Zasobnik
hydraulicznym

obwodzie
i zapobiega pulsacji. Jego ponowne
napetnianie zwykle nie jest konieczne. Nalezy uzywac
wytgcznie gazu N,.

kompensuje  ciSnienie = w

DB TECH CO,, Ltd.
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3.1 Instrukcja sprawdzenia przed instalacjg

/\ OSTRZEZENIE

= SPRAWDZIC SEKCJE “SPECYFIKACJE” TEGO PODRECZNIKA, ABY OKRESLIC PRAWIDLOWA
WIELKOSC MASZYNY PODSTAWY ORAZ WYMAGANIA CISNIENIA HYDRAULICZNEGO | PRZEPLYWU
HYDRAULICZNEGO.

= JEZELI CISNIENIE HYDRAULICZNE LUB PRZEPLYW HYDRAULICZNY ZOSTANA PRZEKROCZONE,
GWARANCJA ZOSTAJE UNIEWAZNIONA.

= SPRAWDZIC AZOT! — GLOWICA TYLNA | ZASOBNIK.

/\ OSTRZEZENIE

= UPEWNIC SIE, CZY PLYN W UKLADZIE HYDRAULICZNYM JEST CZYSTY.
=  SPRAWDZIC FILTR HYDRAULICZNY. WYMIENIC FILTR, JEZELI JEST ON BRUDNY LUB ZUZYTY.
=  WAZ ORAZ PRZEWODY RUROWE TRZEBA PRZEPLUKAC.

/\ OSTRZEZENIE

= ZANIECZYSZCZONA CZESC NALEZY BEZZWLOCZNIE OCZYSCIC.
WYSOCE ZALECANY JEST OLEJ HYDRAULICZNY LUB OLEJ LEKKI.

WAZNE
CISNIENIE NASTAWY UPUSTU UKLADU NIE JEST USTALONE, LECZ JEST NASTAWIANE PRZEZ
WYDAJNOSC POMPY.

®  Zalecane ci$nienie nastawy upustu uktadu oraz cisnienie powrotne

Model
G10 G20 G30 G40 G50 G70 G80 G110 | G120

Jednostka

Cisnienie nastawy
upustu 150 170 170 190 195 210 210 230 240

( kglcm?)

Cisnienie powrotne
( kglcm?)

= Poniewaz mtot hydrauliczny DB dziata z r6znymi rodzajami maszyn hydraulicznych, nalezy go instalowac¢ po
sprawdzeniu maszyny podstawy przez personel serwisowy i stwierdzeniu jej petnych parametréw roboczych.
Ponizej opisano konieczne przygotowania przed instalacjg i obstugg mtota hydraulicznego.

DB TECH CO,, Ltd.
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3.2 Instalacja gornego wspornika
= Typ gbérnego wspornika

Przewody rurowe mtota

Zawor odcinajacy

‘Gorny wspornik Zbiornik oleju hydraulicznego
Linia niskiego cinienia

Filtr oleju
Linia wysokiego ci$nienia

Pedat nozny —

Zawor sterujacy

Pompa hydrauliczna

DB TECH CO,, Ltd.
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4. Zasada dziatania

Relacja miedzy polem dziatania cisnienia A1 tylnej komory ttoka a polem
dziatania ci$nienia A2 przedniej komory ttoka to A1>A2. Na A2 zawsze

1]

dziata olej o wysokim ci$nieniu, kiedy cisnienie oleju dziatajgce na A1 WYLOT i
zmienia sie z wysokiego cisnienia na niskie i odwrotnie, ttok C2 wykonuje WLOT = B
ruch posuwisto-zwrotny. Podobnie relacja miedzy polem dziatania \p{_ i E‘/ —j A
cisnienia As komory wysokiego cisnienia zaworu a polem dziatania A, | 4
cisnienia A4 to A4>As. Olej o wysokim ci$nieniu zawsze dziata na As, A4 ZT-—/: I |
@

oraz As<Aa. Zatem przy ruchu zaworu w strone A4 i odwrotnie, zawor Ca

<
S

A2

przestawia sig, przestawiajac otwor tylnej komory ttoka B1 ze strony
wysokiego ci$nienia na strone niskiego cisnienia i odwrotnie, zgodnie z
ruchem posuwisto-zwrotnym zaworu Ca, ttok C2 wykonuje ruch
posuwisto-zwrotny. Ponadto gtowica tylna jest naladowana gazem N,.
Kiedy ttok przesuwa sie wstecz, gaz N, jest sprezany w celu
przechowania energii gazu, a podczas uderzenia ttoka energia gazu jest
przeksztatcana w energie uderzenia ttoka.

:

< Rozruch ttoka >

1| <00

. . L . . WYLOT <=1
Kiedy olej o wysokim ci$nieniu dziata na otwér WLOTOWY miota

hydraulicznego, olej o wysokim ci$nieniu dziata na przednig komore
ttoka Az oraz na komore wysokiego cisnienia zaworu V1, aby
przytrzymywac¢ zawor. Kiedy tylna komora ttoka B jest przylgczona
do otworu WYLOTOWEGO przez zawor i przestawiona na strone

i T8 | P
e

]
niskiego cisnienia, ttok C2 rozpoczyna ruch wstecz pod wptywem E“:_EE < 3
dziatania oleju o wysokim cisnieniu na pole dziatania cisnienia A2 _[]
przedniej komory ttoka. W tym momencie gaz N, w gtowicy tylnej jest e L
sprezany. S i i

DB TECH CO,, Ltd.
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< Y adowanie zaworu >

) ) ) WYLOT <=
Kiedy ttok porusza sie wstecz, a tylna komora ttoka B jest przylgczona WLOT =

do otworu przestawiania zaworu Bs, olej o wysokim ci$nieniu dziata na
komore przestawiania zaworu V4 i zawor przestawia sie.

W tym momencie tylna komora ttoka B1 jest odigczana od komory
niskiego cisnienia zaworu Vs i przytgczana do komory wysokiego
ciSnienia zaworu V1, a cisnienie w tylnej komorze ttoka B1 wzrasta. 0 }

< Suw uderzenia tloka >

1|

WYLOT <=
WLOT = LA ]
Kiedy ttok C2 osigga goérny martwy punkt, olej o wysokim ci$nieniu z JT_'
komory wysokiego ci$nienia zaworu V1 dziata na tylng komore ttoka Bz, & ] Y ﬁ
a suw uderzenia zostaje przeksztatcony w energie sprezonego gazu w /E% !
gtowicy tylnej. Zawor jest utrzymywany w potozeniu otwartym z powodu A}}”“" ;Hj_jf
komory wysokiego cisnienia V1 i komory przestawiania zaworu Va. S
c2

Q
%

J—
.
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5. Przygotowanie do instalacji i obstugi

5.1 Hydrauliczne przewody rurowe do wytgcznego wykorzystania

Obstuga miota hydraulicznego wymaga instalacji hydraulicznych przewodéw rurowych do wytgcznego
wykorzystania przez miot hydrauliczny. Poniewaz hydrauliczne przewody rurowe sag zrdznicowane w
zaleznosci od maszyn podstawy, nalezy najpierw sprawdzi¢ cisnienie hydrauliczne, wydajnos$¢ oleju,
strate cisnienia oraz inne warunki maszyny podstawy przed instalacjg hydraulicznych przewodow
rurowych. W przypadku wymiany nalezy stosowac¢ wytgcznie oryginalne czesci, poniewaz hydrauliczne
przewody rurowe (weze, rury i ztgczki) sg wykonane z materiatéw starannie dobranych pod wzgledem

trwatosci.

/\ OSTRZEZENIE

UKELAD HYDRAULICZNY DO MASZYNY PODSTAWY MUSI BYC SPRAWDZONY PRZEZ
UPRAWNIONEGO PRACOWNIKA SERWISU PRZED PIERWSZYM UZYCIEM ORAZ PO WSZELKICH

MODYFIKACJACH.

Contral pedal for breaker

Control valve for breaker /

(Cable)

T

D
AV
Filter
Low P wing
> ouT ressure s
U ) Boom
IN ¥ High Pressure g Troveling |
b |Bucket
X N Tank |[Boom

/\ OSTRZEZENIE

UPEWNIC SIE, CZY ZAWOR MELOTA UKLADU HYDRAULICZNEGO JEST USTAWIONY WE

WELASCIWYM POLOZENIU.
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6. Obstuga (famanie)
6.1 Wtasciwa pozycja narzedzia
Aby efektywnie wykorzystywacé site uderzen, nalezy stosowaé¢ wiasciwg pozycje. Kiedy pozycja jest

nieprawidtowa, energia uderzenia ttoka jest zbyt staba, by tamaé skaty. Zamiast tego sita uderzenia wywotuje
wstrzgsy samego miota oraz ramienia i wysiegnika maszyny podstawy, powodujgc uszkodzenia tych czesci.

Z drugiej strony, kiedy maszyna podstawy znajduje sie w pozycji z uniesiong przednig czescig, maszyna
moze nagle przechyli¢ si¢ do przodu w momencie tamania skat. Wtedy korpus mtota lub koniec wspornika
mogg gwattownie uderzy¢ w skaty i spowodowaé uszkodzenie.
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Wykonywanie uderzen w ponizszych warunkach jest niepozadane, poniewaz wibracje podczas uderzeh mogg
przenosic sie na ggsienice maszyny podstawy. Podczas uderzania nalezy jednak zawsze stosowac wiasciwg
pozycje miota. Nalezy zwracac szczegdlng uwage, by nie uderza¢ w nieprawidtowych warunkach.

6.2 Osiowanie narzedzia

W trakcie pracy miota nalezy kierowa¢ go mozliwie pionowo (lub prostopadle) do powierzchni ktéra ma by¢
uderzana. Jezeli powierzchnia uderzania jest skosna, grot moze sie $lizga¢ podczas uderzania. Powoduje to
zakleszczenie i zniszczenie grota oraz uszkodzenie ttoka. Podczas tamania nalezy najpierw catkowicie

ustabilizowac¢ narzedzie, a nastepnie wybra¢ punkt skaty, w ktérym mozna wykonywac¢ uderzanie w stabilnych
warunkach.
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6.3 Srodki ostroznosci w zakresie obstugi

WAZNE

= JESLI TO MOZLIWE PRZYKtLADAC DO WYSIEGNIKA SItE SKIEROWANA W DO, AZ TYLNA CZESC
NOSNIKA PODNIESIE SIE Z PODEOZA LUB NASTAPI OPOR W MIEJSCU STYKU GROTA Z PODLOZEM
MtOT JEST BARDZIEJ SKUTECZNY, KIEDY PRZYKLADANA JEST ODPOWIEDNIA SItA
SKIEROWANA W DOL ( A NIE NP.: W BOK CZY DO GORY)

WAZNE

= NALEZY CZESTO PRZEMIESZCZAC MLOT.
NARZEDZIE MLOTA NALEZY PRZESUWAC DO NOWEJ LOKALIZACJI PRACY ZA KAZDYM RAZEM,
GDY GROT SPENETRUJE MATERIAL, ALE GO NIE ZtAMIE.

WAZNE

= NIE NALEZY LtAMAC CIAGLE W JEDNYM MIEJSCU — CIAGLA PENETRACJA W TYM SAMYM
OBSZARZE PRZEZ DtUZSZY CZAS WYWOLA NADMIERNA TEMPERATURE KONCOWKI GROTA, CO
POWODUJE UTRATE JEGO TWARDOSCI | NADAJE GRZYBKOWATY KSZTALT KONCOWCE GROTA,
ORAZ MOZE PROWADZIC DO ZNISZCZENIA KORONKI.

WAZNE

= NIE NALEZY UZYWAC MLOTA JAKO DZWIGNI.

WAZNE

= NIE NALEZY UZYWAC MLOTA POD WODA BEZ ZESTAWU PODWODNEGO.
ZADNA CZESC MLOTA HYDRAULICZNEGO DB TECH NIE MOZE BYC ZANURZANA W WODZIE
BEZ UPRZEDNIEGO DOSTOSOWANIA MLOTA DO UZYWANIA POD WODA,
UZYWANIE MLOTA POD WODA WYMAGA ZESTAWU PODWODNEGO ORAZ SPREZARKI
POWIETRZA O WYDAJNOSCI 6000 L/MIN / 150 PSI.

= UZYWANIE MLOTA POD WODA BEZ ZESTAWU PODWODNEGO | SPREZARKI POWIETRZA

SPOWODUJE WEWNETRZNE USZKODZENIE MtOTA.

PATRZ ,OBStUGA MtLOTA POD WODA".
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WAZNE

= PRZED POZOSTAWIENIEM NOSNIKA ZAWSZE NALEZY OPUSCIC WYSIEGNIK | UPEWNIC SIE, ZE
NOSNIK JEST STABILNY. NIGDY NIE NALEZY POZOSTAWIAC MASZYNY Z PRACUJACYM SILNIKIEM.
=  ZAWSZE NALEZY WEACZAC HAMULEC PARKINGOWY JESLI MASZYNA PODSTAWY TAKI POSIADA.

1) W przypadku nadmiernych wibracji wezy nalezy natychmiast przerwac prace.

Nadmierne wibracje wezy wysokiego i niskiego cisnienia mtota wymagajg natychmiastowego demontazu i
naprawy. Nalezy skontaktowac sie z najblizszg stacjg serwisowg wyznaczong przez DB TECH Co., Ltd. Ze
wzgledow bezpieczenstwa nalezy sprawdzi¢ przecieki oleju przy gtowicy tylnej.

Podczas obstugi operator musi zwraca¢ uwage na nastepujgce punkty.

Nalezy wzrokowo sprawdzi¢, czy przy podniesionym
miocie wystepuje nadwyzka grota.

2) Nalezy unika¢ pustych uderzen.

Natychmiast po ztamaniu skat nalezy przerwa¢ uderzanie. Ciggte puste uderzenia nie tylko powodujg
uszkodzenie gtowicy przedniej oraz luzowanie i zrywanie srub, lecz rowniez niekorzystnie wptywajg na
maszyne podstawy. Puste uderzenia wystepuja, kiedy nie jest stosowana wtasciwa pozycja mtota lub gdy
narzedzie jest uzywane jako dzwignia. (Podczas pustego uderzania zmienia sie dzwiek uderzen.)

3) W przypadku nadmiernych wibracji wezy nalezy natychmiast przerwac prace.

Nalezy unika¢ przesuwania skat bokiem wspornika, poniewaz jest to gtéwny czynnik powodujgcy zrywanie
Srub zainstalowanych na wsporniku oraz uszkodzenia narzedzia, wysiegnika i ramienia.
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4) Nie nalezy uzywaé narzedzia jako dzwigni.

W przypadku famania skat przy uzyciu narzedzia jako dzwigni moze nastgpi¢ zerwanie srub i zniszczenie

narzedzia.

\§E

e
¢

!
B,

(7
‘!'

5) Nie nalezy uderza¢ bez przerwy dtuzej niz przez 20 SEKUND.

Jezeli skaty nie ztamig sie tgcznie w ciggu ponad jednej minuty uderzania w ten sam punkt, nalezy zmienic
uderzane miejsce. Przediuzone uderzanie w to samo miejsce powoduje nadmierne zuzywanie narzedzia.
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6) W przypadku twardej i duzej skaty nalezy rozpoczg¢ tamanie przy krawedzi.

Nawet twardg i duzg skate mozna stosunkowo tatwo potamag, jezeli uderzanie rozpoczyna sie przy peknieciu
lub krawedzi.

7) Nalezy obstugiwaé mtot z wtasciwg predkoscig obrotowg silnika.

Jesli to mozliwe skaty nalezy tamac¢ przy wyznaczonej predkosci obrotowej silnika. Podnoszenie predkosci
obrotowej silnika ponad potrzebe nie wzmachnia sity uderzen, lecz zwieksza temperature oleju ze szkodg dla
ttokow i zawordw.

L— —

POZYCJA GRANICZNA DZWIGNI
PRZEPUSTNICY PRZY PRACUJACYM
MLOCIE HYDRAULICZNYM

si

inika)

8) Nie nalezy uzywa¢ mtota w wodzie ani w btocie.

Nie nalezy uzywaé miota, kiedy elementy (z wyjgtkiem grota) sg zanurzone w wodzie lub w btocie. Ttok i
podobne elementy mogg zardzewiec i ulec przedwczesnemu uszkodzeniu.
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9) Nie nalezy pozwala¢, by mtot podczas famania spadat na skate.

Upadek miota na skate przyktada nadmierng site do mitota i do maszyny podstawy, powodujac uszkodzenia
wielu czesci miota i maszyny podstawy.

10) Nie nalezy uderza¢ przy cylindrach maszyny podstawy przesunietych na koniec suwu.

Uderzanie przy kazdym cylindrze maszyny podstawy przesunietym na koniec suwu (catkowicie wysunietym
lub wycofanym) powoduje znaczne uszkodzenia cylindra oraz kazdej czesci maszyny podstawy.
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11) Nie podnosi¢ miotem zadnych rzeczy.

Podnoszenie materiatow przez zawieszenie drutu na wsporniku lub grocie nie tylko powoduje uszkodzenie
miota, lecz réwniez jest bardzo niebezpieczne podczas obstugi.

12) Przed obstugg nalezy zawsze rozgrzac silnik maszyny podstawy.

Szczegolnie w zimie, przed uzywaniem miota silnik maszyny podstawy powinien by¢ rozgrzewany przez pie¢
do dziesigeciu minut (temperatura oleju okoto 20°C/68°F do 80°C/176°F). Silnik nalezy rozgrzewa¢ wedtug
Podrecznika maszyny podstawy.

13) Nie nalezy dotyka¢ grota podczas pracy miota hydraulicznego. Podczas pracy mtota jego cze$ci mogg osiggac
wysokie temperatury.

14) Podczas obstugi miota nalezy stosowac ochrone stuchu, wzroku i oddechowa.

15) Niebezpieczenhstwo zwigzane z typem zasobnika.

Uwaga! Pojemnik pod cisnieniem! Nie otwiera¢ bez przeczytania podrecznika lub konsultacji
Z uprawnionym personelem serwisowym!

16) Niebezpieczehstwo zwigzane ze smarowaniem.

Przy miocie zamontowanym na nosniku nalezy zastosowac nacisk w dét na narzedzie i napetni¢ wgtebienie
zalecanym smarem przez zaznaczong smarowniczke.

17) Przy zdejmowaniu kotka oporowego zawsze nalezy stosowac ochrone wzroku.

Zdja¢ kotek oporowy, uderzajgc go do wewnatrz i na zewnatrz przebijakiem i mtotkiem.
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7. Instalacja i zdejmowanie mitota hydraulicznego

Kiedy kubet i miot uzywane sg na przemian, kubet i mtot mozna tatwo wymieniac, uzywajgc wezy hydraulicznych i
dwoch kotkow. Istnieje jednak ryzyko zanieczyszczenia obwodu hydraulicznego. Z tego wzgledu instalacje i

zdejmowanie nalezy wykonywac¢ w nastepujgcy sposéb.

1) Przesunaé maszyne podstawy na stabilne poditoze pozbawione btota, pytu i brudu. Wytgczy¢ silnik. Wytgczyé
wigcznik gtéwny i spusci¢ powietrze ze zbiornika oleju, jezeli jest on pod cisnieniem.

_Rink drowna

2) Obréci¢ zawor odcinajacy (zainstalowany na kohcu ramienia wysiegnika) o 90 stopni do pozycji “wytgczony”,

aby zapobiec wyptywaniu oleju hydraulicznego.

Pozycja catkowicie i
zamknigfa
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3) Poluzowa¢ korek weza na ramieniu miota. Zebra¢ matg ilos¢ wyptywajgcego w tym momencie oleju i
umiesci¢ w pojemniku.

4) Zachowac¢ ostroznos¢, by zapobiec przedostaniu sie btota i pylu do wezy oleju oraz przewodéw rurowych.
Zatka¢ weze oleju korkiem weza, a przewody rurowe zaslepkami ztgczkowymi. Zwigza¢ drutem przewody
wysokiego i niskiego ci$nienia, aby zapobiec ich zabtoceniu.

. Korek weza oleju | | | |
[ ] [ 1

Korek weza oleju to zatyczka stuzgca do zapobiegania
przedostawaniu sie blota i pylu do weza oleju
przytaczonego do miota hydraulicznego podczas pracy z
kubtem.

. Zaslepka ztgczkowa T H =
Zaslepka ztgczkowa zapobiega przedostawaniu sie btota i .
pytu do przewodow rurowych przytaczonych do korpusu ' .
maszyny. o /

5) Aby zdjg¢ mtot, nalezy wyciggnaé kotki w fgczniku kubta i w ramieniu.

W przypadku pozostawiania miota na zewnatrz, nalezy ustawi¢ mitot na blokach drewnianych i przykryé
plandekami.

6) Przy pozostawianiu miota zdjetego na dtugi okres:
. Wyczysci¢ zewnetrzne elementy miota.
. Zdjg¢ grot z glowicy przedniej i spryskac olejem zapobiegajgcym rdzewieniu.
. Upuéci¢ gaz N, z gtowicy tylnej przed wcisnieciem ttoka do cylindra.

. Natozy¢ smar na kazdg czes¢ miota, a nastepnie ponownie zainstalowac grot.

7) Aby zainstalowaé mtot hydrauliczny, nalezy wykona¢ w odwrotnej kolejnosci przedstawione powyzej procedury
zdejmowania. Praca z kubtem moze tatwo zanieczysci¢ koncowg czes¢ wezy i przewoddw rurowych.
Zanieczyszczong czes¢ nalezy bezzwtocznie oczysci¢. Wysoce zalecany jest olej hydrauliczny lub olej lekki.
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= Lista i punkty konserwacji mtota hydraulicznego
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8. Naprawa i kontrola

8.1 Punkty kontroli

) . SRUBA PRZELOTOWA
SRUBA MONTAZOWA

SRUBA PRZELOTOWA

SRUBA KOENIERZA

s /7 ZAWOR LADOWANIA
i SRUBA POKRYWY ZAWORU ™,
| T~—1__ SRUBA SKRZYNKI ZAWORU

SRUBA KORPUSU ZASOBNIKA

SRUBA BOCZNA

SRUBA POKRYWY ZASOBNIKA

SRUBA BOCZNA o

Model
Jednostka G10 G20 G30 G40 G50 G70 G80 G110 G120
Podziat
Sruba przelotowa Kg.m 40 40 40 100 150 175 225 250 360
Zawor tadowania Kg.m 35 35 35 35 35 35 35 35 35
Sruba boczna Kg.m 100 100 100 145 170 200 250 305 360
Zaslepka montazowa Kg.m - - - - - 130 150 160 220
Sruba adaptera
kotnierzowego Kgm ) ) i | | 20 2 2 20
Sruba pokrywy zaworu Kg.m - - - - - 60 60 45 45
Sruba korpusu zaworu Kg.m - - - - - 45 45 45 45
Korpus zasobnika Kg.m - - - - - 60 60 60 60
Pokrywa zasobnika Kg.m - - - - - 45 45 45 45
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8.2 Codzienna kontrola miota

Przed rozpoczeciem pracy koniecznie nalezy dokonac¢ kontroli mtota wedtug ponizszej tabeli.
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8.3 Regularna kontrola i konserwacja miota

Regularna kontrola ma zasadnicze znaczenie dla utrzymania miota hydraulicznego w najlepszym stanie
roboczym. W sprawie regularnej kontroli i konserwacji nalezy skonsultowa¢ sie ze stacjg serwisowg DB.

Klientom zaleca sie skontaktowa¢ z lokalnym dealerem w celu kontroli w ciggu szesciu miesiecy od dostawy.

8.4 Wymiana grota

Grot ulega deformacji przez zadziory wystepujgce po diugotrwatym uzywaniu. Kiedy koncéwka grota jest
zuzyta, grot jest podatny na s$lizganie. Nalezy wtedy naostrzy¢ koncowke grota. Wielokrotne szlifowanie
koncéwki grota w celu naostrzenia krawedzi powoduje jednak usuwanie efektow utwardzajgcej obrébki
termicznej. Jezeli szczelina miedzy grotem, a tulejg grota stanie sie duza, ttok ulegnie awarii, uderzajac w
gorng czes¢ grota i powodujgc uszkodzenie. Kiedy stwierdzona zostanie szczelina przekraczajgca 9mm,

nalezy wymieni¢ tuleje grota wraz z grotem.

Wymiar limitu zuzycia

* Momenty wymiany tulei grota (mm)

Podziat
Wymiar
Model Tuleja grota Srednica grota Szerokosé uzycia
G 10 253 253 4
G 20 268 268 4
G 30 75 @75 4
G 40 285 285 5
G 50 2100 2100 6
G70 2120 2120 7
G 80 2135 2135 8
G 110 2150 2150 9
G 120 2155 2155 11
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Wymiana grota

1) Zdja¢ kotek oporowy i kotek grota, uzywajgc preta
stalowego dtugosci 330mm.
Przy ponownym montazu nalezy ustawic¢ rowek w grocie w
linii z otworem kotka grota i wtozy¢ kotki grota.

2) Aby zainstalowaé nowy grot, nalezy w odwrotnej
kolejnosci wykonaé procedury demontazu.
Przed instalacjg nowego grota nalezy sprawdzi¢ kazda ROLEK
cze$¢ pod wzgledem zuzycia, zerwania, nacie¢ itd. oy OPORQ

Usung¢ zadziory i specznienia na kazdym kotku grota,
natozy¢ powtoke smaru na obszary ruchome kotka
grota oraz samego grota, po czym zainstalowac grot w
korpusie.

Nadmiernie zdeformowane kotki grota utrudnig jego
wymiane. Kotki grota nalezy sprawdzac co 100 do 150
godzin pracy.

* Jezeli nowy grot nie jest czescig oryginalng, nie gwarantujemy parametréw roboczych
innych czesdci maszyny.

8.5 Demontaz i ponowny montaz miota

Poniewaz korpus miota jest produkowany z zastosowaniem nowoczesnych technik obrébki i sktada sie z
czesci hydraulicznych wysokiej jakosci, demontaz mtota w warsztacie jest niebezpieczny. Kiedy konieczny
jest demontaz, nalezy skontaktowac sie ze swoim lokalnym dealerem, poniewaz w przeciwnym razie nie
mozna gwarantowac jakosci i parametréw roboczych mtota.
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9. Kontrola i tadowanie azotu przy gtowicy tylnej

/\ OSTRZEZENIE

= CISNIENIE tADOWANIA GAZU ZMIENIA SIE W ZALEZNOSCI OD STANU GROTA. NALEZY POLOZYC
MLOT | POZWOLIC NA CALKOWITE WYSUNIECIE GROTA.

= PODCZAS tADOWANIA GAZU DO MLOTA NALEZY TRZYMAC SIE Z DALEKA OD GROTA, KTORY
MOZE ZOSTAC UDERZONY PRZEZ TLOK | RAPTOWNIE SIE WYSUNAC.

= KIEDY WYMIENIANE SA SRUBY PRZELOTOWE, GAZ N, MUSI ZOSTAC WYPUSZCZONY PRZY
UZYCIU GLOWICY TYLNEJ, PONIEWAZ MA ON WYSOKIE CISNIENIE.

=  NALEZY UZYWAC WYLACZNIE AZOTU W STANIE GAZOWYM.

= PATRZ ,TABELA PRZELICZEN DLA CISNIENIA tADOWANIA GAZU N, DO GLOWICY TYLNEJ".

9.1 Kontrola gazu N, w glowicy tylnej

1) Upewni¢ sie, czy zaslepka i zawor zestawu tadowania gazu (®) sg catkowicie dokrecone. Wkreci¢ zestaw
tadowania gazu (®) w zawor fadowania gtowicy tylnej po uprzednim wyjeciu korka.

2) W tym momencie uchwyt musi by¢ wysuniety w niewielkim stopniu, aby zapobiec wydostawaniu sie gazu.

3) Wcisng¢ uchwyt do konca do zaworu tadowania, tak by cisnienie gazu wewnatrz gtowicy tylnej zostato
wskazane na manometrze.

4) Jezeli cisnienie gazu jest normalne, nalezy wykreci¢ zestaw tadowania gazu po wypuszczeniu gazu z wnetrza
zestawu tadowania gazu. Ponownie wtozy¢ korek w miot.

5) Jezeli cisnienie gazu jest wyzsze lub nizsze, nalezy natadowac¢ zgodnie z ponizszym opisem.

* tadowanie gazu N, do glowicy tylnej

1) Przytgczy¢ waz fadowania (@) do butli gazu N, (®) po uprzednim przykreceniu adaptera (®) do nakretki
adaptera (@).

2) Przytagczy¢ zestaw tadowania gazu (®) do weza tadowania (@) po odkreceniu zaslepki na zestawie fadowania
gazu.

3) Zainstalowa¢ zestaw tadowania gazu (®) do zaworu tadowania gtowicy tylnej. W tym momencie uchwyt
zestawu tadowania gazu musi by¢ ustawiony w pozycji goérnej, aby zapobiec wydostawaniu sie gazu.

4) Wcisng¢ do konca uchwyt zestawu tadowania gazu i stopniowo obraca¢ uchwyt butli gazu N, przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara, aby natadowac gtowice tylng.

5) Kiedy cisnienie gazu przekracza 10% powyzej wyznaczonego cisnienia, nalezy zamkng¢ butle gazu N,
obracajgc uchwyt zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

6) Pozostawi¢ uchwyt zestawu tadowania gazu w pozycji gérnej. Powstate cisnienie powoduje jej naturalny
powr6t do pozycji poczgtkowe;.

DB TECH CO,, Ltd.
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7) Zdja¢ waz tadowania (®) z butli gazu N, (®) i zestawu fadowania gazu (®), oraz wkreci¢ zatyczke na zestaw
tadowania gazu.

8) Wcisng¢ do konca uchwyt zestawu fadowania gazu. Cisnienie gazu wewnatrz gtowicy tylnej zostanie wskazane
na manometrze. Kiedy ci$nienie jest wyzsze, nalezy wypusci¢ matg ilo$¢ gazu z gtowicy tylnej, wielokrotnie
otwierajgc i zamykajgc zawor, az cisnienie gazu spadnie do wyznaczonej wartosci.

9) Kiedy cisnienie gazu osiggnie wyznaczong warto$¢, nalezy zamkngé zawor i zwolni¢ uchwyt.

10) Catkowicie otworzyé zawdr i wypusci¢ gaz z wnetrza zestawu tadowania gazu. Zdjgé zestaw fadowania gazu
z zaworu fadowania gtowicy tylnej i zainstalowac korek na zaworze tadowania.

9.2 Narzedzia do tadowania gazu N, do gtowicy tylnej.

HANDLE
b

UCHWYT @ Butla gazu N,
RFIIFF &l VE HI @
ZAWOR @ Nakretka adaptera
NADMIAROWY—{® H& . _ )
® Adapter
KOREK | )
T ® Waz
ZAWOR
tADOWANIA ® Zestaw tadowania
n 1 T T T L] T gazu
Cignienie tadowania aazu atowicy tvinei
n T T T T T 1 wn =
Ciénienie tadowania aazu_atowicy tvinei L
10 12
_ / /_./
9 TE -
8 " E f/ /
= L~ S 7 / "
é:’ ? — e T % 16 /__,f =
?';’H — P—G;Tw@j "ﬂﬂ g 1% /I/
- P ”/w“’f/
P f‘ff
4 1%
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Temperatura otoczenia (°C) Temperatura otoczenia (°C)
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10. Kontrola i tadowanie azotu do zasobnika

/\ OSTRZEZENIE

= PODCZAS PRZENOSZENIA | PRZECHOWYWANIA CYLINDRA GAZU N, NALEZY ZACHOWAC
SZCZEGOLNA OSTROZNOSC, PONIEWAZ JEST TO POJEMNIK POD DUZYM CISNIENIEM.

= NALEZY UZYWAC WYLACZNIE AZOTU W STANIE GAZOWYM.

= STANDARDOWE CISNIENIE GAZU ZASOBNIKA 55kg/cm?® / 780PSI PRZY TEMPERATURZE
OTOCZENIA 20°C / 68°F. NIE NALEZY NADMIERNIE PODNOSIC CISNIENIA ZASOBNIKA.

= PATRZ ,TABELA PRZELICZEN DLA CISNIENIA tADOWANIA GAZU N, DO ZASOBNIKA”.

* Ostrzezenia dotyczgce tadowania gazu N, do zasobnika

= Do tadowania gazu N, koniecznie nalezy stosowac zestaw tadowania gazu. Jezeli tadowany gaz wycieka
bezposrednio z cylindra, membrana moze by¢ oderwana.

= W przypadku tadowania gazu N, tylko do zasobnika nalezy sie upewni¢, czy korpus zasobnika i pokrywa sg
catkowicie dokrecone.

1) Upewnic sie, czy za$lepka i zawdr zestawu fadowania gazu (®) sg catkowicie dokrecone.

2) Zdjac zaslepke (i) z zasobnika i catkowicie dokreci¢ zawor tadowania (12).

3) Sprawdzi¢, czy pierscienie uszczelniajgce (®)(®) sg zainstalowane w tulei (@). Zdja¢ korek (®) i wkrecic
tuleje.

4) Zainstalowac tuleje (@) do zestawu fadowania gazu (®).

5) Stopniowo poluzowaé zawor tadowania (12). Cignienie tadowania jest wskazywane na manometrze.

6) Zamkngé zawor zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, kiedy cisnienie gazu jest normalne. Kiedy
cisnienie gazu jest wyzsze, powtarza¢ luzowanie i dokrecanie zaworu zestawu fadowania gazu. Cisnienie
ulega stopniowemu obnizeniu.

7) Poluzowac¢ zawor zestawu tadowania gazu, aby wypusci¢ gaz N, z zestawu tadowania gazu (®).

8) Zdja¢ zestaw tadowania gazu (®) i dokreci¢ korek (@) oraz zaslepke (7).
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10.1 Ladowanie gazu N, do zasobnika

1) Przytaczy¢ waz tadowania (@) do butli gazu N, (®) po uprzednim przykreceniu adaptera (®) do nakretki (®).

2) Przytaczy¢ zestaw fadowania gazu (®) do weza tadowania (@) po odkreceniu zaslepki na zestawie tadowania
gazu.

3) Zdja¢ zaslepke (1) z zasobnika i catkowicie dokreci¢ zawor tadowania (12).

4) Sprawdzi¢, czy pierscienie uszczelniajgce (®)(®) sg zainstalowane w tulei (@). Zdjg¢ korek (®) i wkrecic¢
tuleje.

5) Poluzowaé zawor tadowania zasobnika (12) po sprawdzeniu, czy tuleja (@) jest zainstalowana do zestawu
tadowania gazu.

6) Powoli obréci¢ uchwyt butli gazu N, przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara, aby tadowaé gaz.

7) Ladowac¢ gaz zgodnie z tabelg przeliczen dla ci$nienia tadowania gazu N, do zasobnika.

8) Obrdci¢ uchwyt butli gazu N, zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, aby zamkng¢ kurek.

9) Zamkng¢ zawor tadowania zasobnika.

10) Poluzowa¢ zawor zestawu tadowania gazu, aby wypusci¢ gaz N, pozostaty w wezu tadowania.

11) Zdjg¢ waz tadowania, zestaw tadowania gazu oraz tuleje i dokreci¢ korek (@) oraz zaslepke (11).

10.2 Narzedzia do fadowania gazu N, do zasobnika

Butla gazu N,

Nakretka adaptera
Adapter

Waz

Zestaw tadowania gazu

UCHWYT

ZAWOR
NADMIAROWY

Pierscien uszczelniajgcy
Tuleja szesciokatna
pierscienia

Ciélnienie‘ ’radovlvania Igazu Izasoblnika ‘ / uszczelniajgcego
Pierscien uszczelniajgcy
P(e° @ Korek pierscienia
uszczelniajgcego

QO ® ©® e 0 O

Cisnienie gazu (bar)
o
@

< o -

O =" W ® Pierscien uszczelniajacy
i) Zaslepka pier$cienia

50 ] uszczelniajgcego

(2 Zawor tadowania

—20 -10 0 10 20 30 40 50 61 70 B8O zasobnika
Temperatura otoczenia (°C) @ Pierscien uszczelniajgcy
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11. Poradnik usuwania usterek

Tabela usuwania usterek pomaga operatorom w natychmiastowym odnajdywaniu przyczyn i $Srodkéw
zaradczych w przypadku probleméw. W przypadku wystgpienia problemu nalezy dobrze sie z nim zapoznac i

skontaktowac¢ sie ze swoim lokalnym dealerem.

PROBLEM

PRZYCZYNA

SRODEK ZARADCZY

1. Mtot nie uderza.

(1) Do wilotu mitota nie doptywa
olej o wystarczajgco
wysokim cisnieniu.

(2) Do wlotu miota doptywa
olej o wystarczajgco
wysokim cisnieniu.

2. Miot uderza ze
zredukowang sitg
uderzenia.

(1) Do wlotu mitota nie doptywa
olej o wystarczajgco
wysokim cisnieniu.

(2) Do wlotu mtota doptywa
olej o wystarczajgco
wysokim cisnieniu.

(a) Wadliwy waz lub rury
Zatkane lub uszkodzone
przewody rurowe

(b) Wadliwy zawor sterujacy i

powigzane czesci
Brakujgce lub uszkodzone
ciegno grota lub kabel
sterowania

(c) Niewystarczajgca ilos¢ oleju

hydraulicznego

(d) Wewnetrzne uszkodzenia miota

(a) Wadliwy waz lub rury
Zatkane lub uszkodzone
przewody rurowe

(b) Wadliwy zawoér sterujacy i

powigzane czesci

Zdeformowany pedat
Zdeformowany zawér
sterujgcy
Zakleszczony zawor
sterujacy
Niewystarczajgcy suw
zaworu sterujgcego z
powodu luznych srub

(c) Zatkany filtr w linii powrotnej

zbiornika maszyny podstawy

(d) Niewystarczajgca ilos¢ oleju

hydraulicznego

(e) Zanieczyszczony lub zepsuty

olej hydrauliczny

(f) Wadliwa pompa

(g) Wewnetrzne uszkodzenia miota
Whikanie zanieczyszczonych
artykutéw

(h) Spadek cisnienia uszczelnienia

gazu N, gtowicy tylnej

(a) Sprawdzi¢, wyczysci¢ i naprawi¢
przewody rurowe lub wymienié
na nowe.

(b) Sprawdzi¢ i naprawi¢ zawor i
powigzane z nim czesci lub
wymieni¢ na nowe.

(c) Ponownie napetni¢ zbiornik
oleju.

(d) Skonsultowa¢ sie z naszg stacjg
serwisowa.

(a) Sprawdzi¢, wyczysci¢ i naprawic¢
przewody rurowe lub wymieni¢
na nowe.

(b) Sprawdzi¢ zawor sterujacy i
powigzane czesci lub wymienié
na nowe.

c) Wyczyscié lub wymienic.
(d) Ponownie napetnic.

(e) Po wyptukaniu zbiornika
catkowicie wymienic ole;.

(f) Poprosi¢ stacje serwisowg o
serwis maszyny podstawy.

(g) Skonsultowac sie z naszg stacjg
serwisowa.

(h) Nastawi¢ cisnienie gazu wedtug
rozdziatow 9, 10.

3. Sita uderzania nagle
spada, a wgz wysokiego
cisnienia nadmiernie
wibruje podczas pracy.

(a) Wadliwa gtowica tylna
Przeciek gazu

(a) Poprosi¢ naszg stacje
serwisowa o naprawe.
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4. Nadmierny przeciek oleju z
gtowicy przedniej lub grota.

5. Tiok pracuje, ale nie
nastepuje uderzanie.

(a) Zuzyte uszczelnienia cylindra

(a) Zakleszczony grot

(a) Poprosi¢ naszg stacje
Serwisowa o naprawe.

(a) Zdjac¢ przednie czesci,

wyciggna¢ i sprawdzic¢ grot.

12. Olej hydrauliczny

12.1 Wybdr oleju

Wybdér oleju hydraulicznego wyznacza wydajnosé parametréw roboczych miota hydraulicznego. W
warunkach wymienionych ponizej nalezy skonsultowac sie z naszg stacjg serwisowa.
(@) Podczas uzywania w rejonach specjalnych, gdzie klimat jest skrajnie zimny lub gorgcy, lepkos¢ moze
sie zmienia¢ przy roznych statych temperaturach powietrza otoczenia.

(b) Kiedy zalecane gatunki oleju hydraulicznego nie sg dostepne.

(c) Kiedy oleje hydrauliczne dostarczone dla maszyny podstawy réznig sie od zalecanego oleju.

Olej hydrauliczny Smar
Producent Klasa lepkosci
NLGI NO.2
Lato SAE68 Zima SAE46

Shell Shell Tellus T68 Shell Tellus T46 Alvania Grease2
Esso Nuto H68 Nuto H46 Beacon Q2
Mobil Mobil DTE16 Mobil DTE15 Mobil Grease Special
Gulf Harmony 68 Harmony 46 Gulf Crown EP2
Caltex Lando CZ68 Lando CZz46

12.2 Zanieczyszczenie oleju

Zanieczyszczenie oleju wynika z wadliwego dziatania mtota, jak réwniez maszyny podstawy, i powoduje
uszkodzenia czesci. Nalezy zwracac¢ szczegdlng uwage na zanieczyszczenie oleju. Zanieczyszczony olej
nalezy bezzwtocznie wymienia¢. Przy wymianie oleju nalezy doktadnie wymy¢ zbiornik oleju, cylinder i
rury. Czyszczenie lub wymiana filtra oleju réwniez wymaga sprawdzenia zanieczyszczenia oleju.

*  Wymiana filtra: po pierwszych 50 godzinach oraz co 100 godzin
=  Wymiana oleju hydraulicznego: co 500 godzin
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/\ OSTRZEZENIE

= Temperatura i lepkos¢ oleju hydraulicznego
Mtot hydrauliczny nalezy uzywaé przy temperaturach oleju od 20°C/68°F do 80°C/176°F. Uzywanie przy
wyzszych temperaturach moze uszkodzi¢ elementy wewnetrzne mtota i koparki, co spowoduje obnizong

wydajnos¢ tamania.

12.3 Kryteria zanieczyszczenia oleju i wadliwego dziatania (analiza ogélna)

Pozycja analizy Kryteria Przyczyny i skutki przy przekroczeniu kryteriéw
Lepkos¢ W granicach |Lepko$¢ rzadko ulega zmniejszeniu na  skutek
+10% zanieczyszczenia oleju hydraulicznego. Wprowadzenie
(40°C cst) innego rodzaju oleju moze zredukowaé lepkosé, co

przyczynia sie do wzrostu temperatury oleju, zuzycia i
rozciggania tozysk i przekfadni, oraz wadliwego dziatania
oleju hydraulicznego.

Poziom Ponizej 0,3 Uzywanie oleju smarowego przez diuzszy okres w wysokiej
utlenienia (mg KOH/g) |temperaturze smarowania (powyzej 60°C) powoduje
utlenianie oleju. Poziom utlenienia wzrasta wraz z postepem
procesu utleniania. W tym procesie powstaje szlam, co
prowadzi do niezadowalajgcego dziatania miota, erozji
metali lub zuzycia materiatéw uszczelnienia.

Wilgotnos¢ Ponizej Wilgo¢ powoduje rdze, zuzycie i rozcigganie. Wilgotnosc¢
0,1(%) 0,3% wywotuje znaczng ilo$¢ rdzy, natomiast wilgotno$c
0,5% wywotuje uszkodzenie maszyny.

12.4 Kryteria wadliwego dziatania wedtug koloru oleju hydraulicznego
(Proste rozréznianie wedtug koloru ASTM)

Kiedy mtot przestaje utrzymywaé najlepsze parametry robocze, olej hydrauliczny staje sie czarny.
Stary olej uznaje sie za zanieczyszczony, kiedy wystepuje wzrokowa réznica miedzy kolorem tego
oleju a kolorem nowego oleju, natomiast dziatanie zaczyna sie pogarszagé, kiedy olej hydrauliczny staje
sie ciemniejszy od koloru nowego oleju (numer ASTM) o wiecej niz dwa.
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[ Czes¢ Il ] Lista czesci

1. Lista czesci G50

1-1. Lista cze$ci korpusu gtownego G50
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MLOT DB ,SERII G

NAZWA MODELU: G50

NR NR CZESCI NAZWA CZESCI ILOSC UWAGI
A G050-0010 ZESPOL KORPUSU GLOWNEGO 1
B G050-0020 ZESPOL GLOWICY TYLNEJ 1
C G050-0030 ZESPOL CYLINDRA 1
D G050-0040 ZESPOL GLOWICY PRZEDNIEJ 1
E G050-0050 ZESPOL ZAWORU 1
F G010-0080 ZES. ZAWORU tADOWANIA GAZU 1
G G050-0090 ZESPOL SRUBY PRZELOTOWEJ 4
H G050-0100 ZESPOL USZCZELNIENIA 1
1 G050-0110 GLOWICA TYLNA 1
2 G050-0120 CYLINDER 1
3 G050-0130 GLOWICA PRZEDNIA 1
4 G050-0140 OBUDOWA USZCZELNIENIA 1
5 G050-0150 TLOK 1
6 G050-0160 TULEJA OPOROWA 1
7 G050-0180 TULEJA NARZEDZIA 1
8 G050-0190 TULEJA NARZEDZIA (TYP S) 1
9 G050-0200 SRUBA PRZELOTOWA 4
10 G050-0210 NAKRETKA SR. PRZ. (GORNA) 4
11 G050-0220 NAKRETKA SR. PRZ. (DOLNA) 4
12 G050-0230 PODKLADKA SRUBY PRZELOT. 4
13 G050-0270 ZAWOR 1
14 G050-0280 TULEJA ZAWORU 1
15 G050-0290 KOREK ZAWORU 1
16 G050-0320 KOLEK NARZEDZIA 2
17 G050-0330 KOLEK ZABEZPIECZAJACY 2
18 G050-0340 KOLEK TULEI 3
19 G010-0350 KOLEK PROWADZACY 2
20 G050-0380 NARZEDZIE Z KONC. OSTROSLUP. 1
21 G050-0390 NARZEDZIE DLUTOWE 1
22 G050-0400 NARZEDZIE TEPE 1
23 G010-0490 ZAWOR LADOWANIA GAZU 1
24 G010-0520 KOREK t ADOWANIA GAZU 1
25 G050-0700 KOREK GNIAZDOWY 4 M24*P2,0 (PIERS. USZCZ.)
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MLOT DB ,SERII G

NAZWA MODELU: G50

NR NR CZESCI NAZWA CZESCI ILOSC UWAGI
100 B4-510620 SRUBA USTALAJACA 1 PT3/4"
101 B4-510428 SRUBA USTALAJACA 1 PT3/8"
102 B4-510225 SRUBA USTALAJACA 6 PT1/8"
103 D6-108026 SMAROWNICZKA 1 PT1/4"
104 14-100325 ZLACZKA 2 PF3/4"PF3/4"
105 16-100138 ZASLEPKA Zt ACZKOWA 2 PF3/4"
200 G050-0690 USZCZELNIENIE GAZOWE 1 98
201 F4-101115 USZCZELNIENIE STOPNIOWE 2 STS98
202 F3-114017 PIERSCIEN BUFOROWY 1 HBY100
203 F5-134819 USZCZELKA U 1 11100
204 F1-157817 USZCZELNIENIE PYLOWE 1 DSI100
205 F0-124725 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 3 1B G135
206 F0-122927 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 1 1B G50
207 F0-105422 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 1 1B P52
208 F0-102522 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 6 1B P22
209 F0-102127 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 1 1B P18
210 G030-0630 KOREK GUMOWY 5 D19°p23*14L
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[NOTATKA ]
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1-2. Lista cze$ci wspornika G50H
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MLOT DB ,SERII G

NAZWA MODELU: G50H

NR NR CZESCI NAZWA CZESCI ILOSC UWAGI
300 G050-0010 ZESPOL KORPUSU GLOWNEGO 1

301 G050-2020 OBUDOWA (PRAWA) 1

302 G050-2030 OBUDOWA (LEWA) 1

303 G050-2110 PLYTA GORNA 1

304 B1-276770 SRUBA SZESCIOKATNA 6 M36*P3,0%320L
305 C4-611525 NAKRETKA KOLPAKOWA SZESC. 6 M36*P3,0
306 C6-133621 PODKLADKA SPREZYSTA 6 M36

307 C5-113634 PODKELADKA OKRAGLA 6 M36

308 B1-178376 SRUBA SZESCIOKATNA 12 M20*P2,5*85L
309 C9-101316 NAKRETKA SZESCIOKATNA 12 M20*P2,5
310 C6-132025 PODKLADKA SPREZYSTA 12 M20

311 C5-112030 PODKLADKA OKRAGLA 12 M20

351 G050-4020 ZASLEPKA MONTAZOWA 1

352 G050-4100 KOLEK MONTAZOWY 2

353 G050-4110 TULEJA KOLKA MONTAZOWEGO 4

354 G050-4120 ZATYCZKA KOLKA MONTAZ. 2

355 G050-4130 PIERSCIEN KOLKA MONTAZ. 2

356 B1-172875 SRUBA SZESCIOKATNA 2 M12*P1,75*110L
357 C1-121676 NAKRETKA SZESCIOKATNA 4 M12*P1,75
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1-3. Lista cze$ci wspornika G50S
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MLOT DB ,SERII G

NAZWA MODELU: G508

NR NR CZESCI NAZWA CZESCI ILOSC UWAGI
400 G050-0010 ZESPOL KORPUSU GLOWNEGO 1

401 G050-2010 OBUDOWA 1

402 (G050-2040 PLYTA GORNA 1

403 G050-2130 BUFOR GORNY 1

404 (G050-2140 BUFOR DOLNY 1

405 G050-2150 BUFOR SCIERNY (PRZOD) 1

406 G050-2160 BUFOR SCIERNY (TYL) 1

407 G050-2170 BUFOR SCIERNY (BOK) 2

408 G050-2210 POKRYWA PRZEDNIA 1

409 G030-2260 PROWADNICA WEZA 2

410 G020-2400 KOREK SCIERNY 8

411 G050-2340 KOREK GUMOWY 4

412 G050-2350 KOREK GUMOWY 1

413 G050-2360 KOREK GUMOWY 4

414 B1-178376 SRUBA SZESCIOKATNA 12 M20*P2,5*85L
415 C9-101316 NAKRETKA SZESCIOKATNA 12 M20*P2,5
416 C6-132025 PODKLADKA SPREZYSTA 12 M20
417 C5-112030 PODKELADKA OKRAGLA 12 M20
418 B6-115376 SRUBA Z £ BEM GNIAZDOWYM 4 M12*P1,75*35L
419 C6-131215 PODKLADKA SPREZYSTA 4 M12
451 G050-4020 ZASLEPKA MONTAZOWA 1

452 G050-4100 KOLEK MONTAZOWY 2

453 G050-4110 TULEJA KOLKA MONTAZOWEGO 4

454 G050-4120 ZATYCZKA KOLKA MONTAZ. 2

455 G050-4130 PIERSCIEN KOLKA MONTAZ. 2

456 B1-172875 SRUBA SZESCIOKATNA 2 M12*P1,75*110L
457 C1-121676 NAKRETKA SZESCIOKATNA 4 M12*P1,75




